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Kompleksowe wsparcie zarzgdzania procesem wytwarzania od momentu planowania i przygotowania pro-
dukgji (planisci, konstruktorzy, technolodzy) poprzez sterowanie procesem produkgji (inzynierowie produk-
¢ji), az po monitorowanie, kontrole jakosci oraz przekazanie wyrobu do procesu sktadowania produktow czy
tez potfabrykatow.

Korzysci dla Klienta:

B ergonomiczne mechanizmy budowania bazy wiedzy o materiatach, wyrobach, zasobach produkcyj-
nych,

B wspomaganie procesu definicji wielopoziomowych struktur wyrobdw w oparciu o scista integracje
z systemami CAD/PDM,

W zarzadzanie dokumentacjg konstrukcyjna (3D, 2D), procesem wytwarzania (np. oprogramowania CAM)
oraz mozliwos¢ ,bezpapierowego” zarzadzania dokumentacja warsztatowa,

m wielopoziomowe planowanie produkcji zarowno w strategicznym, jak i operacyjnym horyzoncie cza-
sowym,

m wsparcie harmonogramowania produkgcji poprzez wykresy Gantta, analizatory waskich gardet, interak-
tywne mapy obcigzen, karty rozliczenia pracownika, kalendarze planistyczne, monitorowanie przebie-
gu procesu, wizualizacje hali produkcyjnej,

B dotykowe panele operatorskie pozwalajace na zarzadzenie karta pracy stanowiska, rejestracje opera-
¢ji wg metody start/stop, podglad dokumentacji rysunkowej oraz innych elementéw determinujgcych
mozliwos¢ wykonania operacji (materiaty, narzedzia itp.), zgtaszanie awarii maszyny,

B kompleksowe zarzadzanie wyrobem niezgodnym od identyfikacji po dziatania korygujace i naprawcze,

B elastyczne kalkulacje TKW dla réznych wariantow proceséw produkcyjnych i nadzorowanie kosztow
produkgji w czasie rzeczywistym,

m alertowanie o zagrozeniach w realizacji planu produkcyjnego w uktadzie czasowym i kosztowym oraz
analizy statystyczne wykonan proceséw umozliwiajace ich usprawnienie.
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B Techniczne Przygotowanie
Produkgji

—= Emisja i nadzor nad dokumentacjg konstrukcyj-
no-technologiczng;

— Procedury zatwierdzania technologii i kwalifika-
cja dostepu wraz z zarzadzaniem zmianami tech-
nologiczno-konstrukcyjnymi w oparciu o Kar-
ty Zmian;

—= Elastyczna definicja struktury wyrobu gotowego
(BOM) oraz marszrut technologicznych opartych
o strukture drzewa (mozliwos¢ budowania struk-
tury poprzez przecigganie elementéw z repozy-
torium);

— Inteligentne definiowanie nowych elementéw
(wyrobow, pdtwyrobdw) w oparciu o elemen-
ty podobne oraz klasyfikator tekstowo-graficzny;

— Funkgja sktadnika typu ,Fantom” pozwalajgca na

bezposrednie upraszczanie struktur wraz z moz-

liwoscig uwzglednienia cech opcjonalnych;

— Rownolegta obstuga struktur konstrukcyjnych,

kalkulacyjnych, wytwarzania, montazowych oraz

dokumentacyjnych;

— Wiele wariantow technologicznych umozliwiaja-

cych zdefiniowanie i skalkulowanie alternatyw-

nych proceséw wytwarzania wraz z zamiennika-

mi (konfigurowalnoscig elementéw);

—= Dostep do inwersyjnych wykazéw czesci;

— Mozliwos¢ uwzglednienia ubytkdw oraz ewiden-

cjonowanych odpadéw;

—= Definicjia dowolnego uktadu kalkulagji koszto-

wej (TKW), kilkadziesiat predefiniowanych sktad-

nikéw, mozliwos¢ zastosowania wielu walut oraz
powiazanie ze zmiennymi w czasie ofertami od
dostawcow;

— Analiza kosztowa oraz czasu przebiegu w kon-

tekscie wielu wariantéw technologicznych oraz

wielkosci serii produkcyjnych;

—= Archiwum indekséw pozwalajgce na kopiowanie

petnych struktur wyrobow;

L Integracja z CAD/CAM.

B Planowanie Produkg;ji

— Budowanie prognoz produkgji w réznych zakre-
sach czasowych;

—= Elastyczny mechanizm pozycjonowania elemen-
téw sktadowych;

— Analiza mozliwosci realizacji zaméwien dla da-
nego odbiorcy;

—= Weryfikacja poréwnawcza na styku prognoza -
plan produkgji w korelacji do wykonanych zlecen
oraz biezacej sprzedazy;

— Podstawa poréwnania budzetu potrzeb mate-
riatowych i pracochtonnosci w réznych horyzon-
tach czasowych;

—= Narzedzia analityczne, ktére pozwalaja na postu-
giwanie sie wirtualnymi prognozami.

Bl Sterowanie Produkcja

— Uruchamianie zlecen produkcyjnych w oparciu
o zamdwienia od klientéw, potrzeby wynikajace
z bilansowania zamowien zewnetrznych i standw
magazynowych, plany produkcyjne lub w reakdji
na zbilansowane potrzeby generowane przez zle-
cenia nadrzedne (produkgja wielopoziomowa);

— Mozliwos¢  harmonogramowania  produkgji
wstecz, w przod, w uktadzie mieszanym z uwzgle-
dnieniem bilansowania zasobdw produkcyjnych
oraz potrzeb materiatowych;

L Definicja priorytetow zlecen wymuszajaca kolej-
nos¢ realizacji zlecen o mniejszej krytycznosci re-
alizagji;

— Graficzna i tabelaryczna kontrola wykorzystania
(obcigzenia) poszczegolnych zasobéw produk-
cyjnych wraz z analiza tzw. ,waskich gardet” pro-
cesu;

— Automatyczny rozdziat zadan na stanowiska
(uwzgledniajacy parametry ilosci dostepnych ma-
szyn, czasow przygotowawczo-zakonczeniowych
oraz czasow jednostkowych);

—= Analizy roztozenia zlecen produkcyjnych na

warsztacie oraz mozliwos¢ planowania metoda

Gantta;

—= Emitowanie dokumentacji warsztatowej,np. prze-

wodniki warsztatowe, karty pracy (lista zadan na

stanowisko), dokumenty powigzane ze zleceniem
(karty cyklu kontroli, rysunki, instrukgje, itp.);

—  Mozliwos¢ grupowania i kolejkowania zlecen ze
wzgledu na wybrang ceche wyrobu (np. bilanso-
wanie z grupowaniem zlecer zwiazanych z jed-
nym surowcem determinujacym przezbrojenie);

— Mozliwo$¢ zobrazowania kosztéw produkdji
w czterech uktadach: normatywnym (skalkulowa-
ny wzorzec technologiczny), planowanym (zwig-
zany z uruchomieniem partii produkcyjnej), rze-
czywistym (wynikajacy z rejestracji kosztéw po-
niesionych na poszczegélnym zleceniu, np. zu-
Zycie materiatow, robocizna, koszty stanowisko-
wye), ksiegowym (powiazanie zlecer z polityka fi-
nansowa przedsiebiorstwa);

—  Podglad zaawansowania przebiegu procesu wy-
twarzania i zaawansowania kosztéw (réwniez
w uktadzie graficznym);

— Dostep do informadji o zapasach i zasobach po-

zwalajacych na podjecie decyzji o mozliwosciach

wytworczych;

—  Mozliwos¢ automatycznego rejestrowania zuzy-

cia materiatowego w oparciu o strukture wyrobu

wynikajacg ze zlecenia oraz rejestradji przyjec ele-
mentéw z produkgji;

— Pelne wsparcie dla numeradji fabrycznej wyro-

bow i elementow.

B Rozdzielca - Karty Pracy

— Symulacyjne harmonogramowanie - polegajgce
na mozliwosci zapisu wszystkich dostepnych me-
tod w dodatkowych tabelach, dzigki czemu jeste-
Smy w stanie przegladac jednoczesnie obraz ob-
cigzenia maszyn, grup stanowisk oraz plan reali-
zagji przewodnikéw wg réznych metod harmo-
nogramowania;

— Wydawanie i nadzorowanie realizacji kart pra-
¢y dla stanowisk oraz pracownikéw z mozliwo-
Scig zastosowania kolektora danych (czytniki ko-
dow kreskowych) oraz bufora zadan, co pozwa-
la doktadniej planowac kolejki zadan na warszta-
cie produkcyjnym;

—= Rozliczanie pracownikéw z czasu pracy i wykony-

wanych zadary;

—= Wydawanie dyspozycji obrotu materiatowego

(rezerwadja pod zlecenia);

—= Wyliczanie wskaznikow oceny pracownika oraz

jego nadzory;

—= Wizualizagja hali produkcyjnej za pomoca mapy

obiazen.

B Andon - realizacja procesu fa-
bryki bez papieréw

— Wirtualna karta pracy z okresleniem priorytetéw
wykonania zadar;

— Rejestracja wykonania operadji procesu wytwa-
rzania;

—= Powiadomienia o awariach;

— Zaawansowana obstuga proceséw kontroli ja-
kosci;

— Dostep do dokumentacji produkcyjnej i konsul-
tacyjnej;

— Wizualizacja wykonania zadary;

— Dostep do informadji o narzedziach i przyrzadach
specjalnych (dostepnos¢, lokalizadja, itp.);

—= Zarzadzanie zmiang i priorytetami.

B Rozliczanie Produkgji

— Obliczanie kosztu rzeczywistego i ksiegowego
zlecen produkeyjnych;

— Poréwnywanie danych w uktadzie kosztéw nor-
matywnych, planowanych, rzeczywistych i ksie-
gowych w réznych uktadach agregacji danych,
np. analiza kosztéw produkgji wg zlecer, indek-
sow, klientow i kontraktow;

L Wycena magazynéw wyrobéw wedtug jedne-
go z 4 rodzajow kosztéw oraz ustalenie wartosci
ksiegowej produkgji w toku;

— Tworzenie noty ksiegowej z produkgji w toku;

— Mozliwo$¢ rejestracji nietypowych kosztéw do
Zlecenia, takich jak np. delegacje, koszty opraco-
wania dokumentagji;

— Poréwnywanie normatywéw zlecen produkcyj-
nych (norm materiatowych i operagji technolo-
gicznych) i technologicznych z faktyczng realiza-
Ja (pobrania materiatow i rejestracja operacji).

B Gospodarka Narzedziowa

— Katalogowanie narzedzi (tabela narzedzi z po-
dziatem asortymentowym, duza ilo$¢ parame-
trow opisowych, mozliwo$é wykorzystania klasy-
fikatora, mozliwo$¢ podpinania dokumentow ze-
wnetrznych -certyfikatow, gwarangji, itp.);

— Ewidencja obrotu zewnetrznego: przyjec (od do-
stawcy), wydan na zewnatrz (np. odsprzedaz), li-
kwidadgji;

—= Ewidencja obrotu wewnetrznego: wypozyczen
(np. wydan na produkcje), zwrotdw, przesunigé
miedzy wybranymi sktadnikami;

— Prowadzenie kartoteki standw narzedzi w ukta-
dzie ilosciowym (uproszczonym, wartosciowym)
aktualizowanej na biezaco w oparciu o ewiden-
gje obrotdw, z doktadnoscia do: sktadnika, indek-
su, numeru partii;

—= Archiwizacja dowolnego zakresu obrotéw narze-

dziowych (jako opdja przy duzej ilosci wprowa-

dzanych dokumentéw);

— Analiza wypozyczen narzedzi z doktadnoscig do

pracownika wypozyczajacego (narzedzia wypo-

Zyczone, terminy zwrotu, narzedzia nie zwréco-

ne w terminie, itp.);

— Obstuga dwuetapowego mechanizmu likwidadji

narzedzi (wstepna i catkowita);

— Podglad stanu zaawansowania ztozonych zamé-

wien na narzedzia (w module Zaméwien Wia-

snych).

B Halowa Rejestracja Produkgji

[— Rejestracja operacji technologicznych przez pra-
cownikéw na hali produkcyjnej z uwzglednie-
niem uprawnien pracownikéw do obstugi po-
szczegolnych stanowisk;

— Wspomaganie rejestracji przy uzyciu kodéw kre-

skowych i informagji zawartych w systemach

RCP (czas przyjscia), Sterowania Produkcja (ka-

lendarz i regulamin pracy) i Rejestracji Produk-

gji (uprawnienia pracownikéw do obstugi stano-
wisk pracy);

— Rejestracja zbiorcza (przydatna szczegdlnie przy

pracy wielowarsztatowej);

— Zapis dodatkowych parametréw procesu wy-

twarzania;

— Powigzanie rejestracji operacji ze wspomaga-

niem procesu obrotu materiatowego;

L Rejestracja niezgodnosci procesu wytwarzania.

B Gospodarka Remontowa

— Generowanie zlecen wiasnych na podstawie in-
formacji o planowanych remontach, przegla-
dach i pomiarach okresowych;

—= Ewidendja zlecer remontowych (wiasnych) oraz
mozliwo$¢ ich tatwego przegladania i modyfi-
kacji;

L Automatyczna rezerwacja niezbednych czesci

w magazynie na podstawie zlecenia wiasnego;

— Automatyczne powigzanie zlecer remontowych

z dokumentami finansowymi;

—= Automatyczne generowanie harmonograméw

remontdéw na podstawie zlecen remontowych

wihasnych;

— Mozliwosc fatwej edydji i dokonywania zmian w

harmonogramie remontéw;

—= Automatyczne generowanie planéw pracy po-

szczegolnych komorek remontowych na pod-

stawie harmonogramu remontéw;

—= Rozbudowana kartoteka maszyn i urzadzen z

mozliwoscia wizualizacji rozmieszczenia ma-

szym;

— Mozliwos¢ kontroli prawidtowosci eksploatadji

poszczegdlnych maszyn, urzadzery;

—= Raporty pozwalajgce na szczegdtowa analize za-

gadnien zwigzanych z obstuga techniczng srod-

kéw trwatych wedtug zadanego stopnia szcze-
gotowosci;

—= Wizualizaga planéw remontéw z oceng ich re-

alizagji.




